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최우수 

 

품질 (

 

도료의 

 

금속 

 

접착력 

 

향상과 

 

핀홀 

 

전혀 

 

없음 

 

등 

   9

 

가지 

 

도장 

 

건조 

 

결함의 

 

근본 

 

원인을 

 

제거한 

 

건조설비임)

○ 

 

에너지 

 

절약 

 

효율 

 

향상(

 

원적외선 

 

보다 3

 

배, 

 

열풍건조보다 

   10

 

배 

 

절약)

○ 

 

온실가스 

 

감축 (

 

기존 

 

건조기 

 

대비 2

 

배이상 

 

감축)

○ 

 

공정개선 

 

및 

 

산업보건 

 

안전 

 

향상 

1. 

 

개요

  

 

항공기, 

 

선박, 

 

철도차량, 

 

자동차 

 

등 

 

기계건조 

 

도장 

 

및 

 

농수산물, 

 

화공약품

 

을 

 

건조하는데 

 

사용되는 

 

건조설비는 

 

오래전부터 

 

자연건조 

 

및 

 

열풍건조설비

 

를 

 

주로 

 

사용해 

 

오다가 

 

약 50

 

여년전부터 

 

대기환경 

 

및 

 

고유가로 

 

인하여 

 

원적

 

외선 

 

건조기를 

 

개발 

 

보급하고 

 

있으나 

 

조사거리(

 

원적외선 

 

히타로부터 

 

건조유

 

효 

 

거리)

 

가 

 

짧아 

 

소형건조기만 

 

적용되고 

 

대형건조설비는 

 

불가능하였다.

  

 

그러다가 10

 

여년전부터 

 

기존 

 

원적외선 

 

기술의 

 

조사거리를 30

 

배 

 

확대하는 

 

히트스프레더 

 

웨이브가이드식 

 

원적외선 

 

기술로 

 

대형 

 

건조설비를 

 

리모델링하

 

거나 

 

신규로 

 

제작하여 

 

다음 □

 

의 

 

내용과 

 

같이 

 

유익한 

 

점이 

 

나왔습니다. 

※ 

 

귀사의 

 

기존 

 

공장을 

 

리모델링

 

하여도 

 

신규부스와 

 

동일한 

 

효과

 

가 

 

나옵니다. 



2. 

 

속이 

 

시원한 HSWG

 

식 

 

가열건조설비 

  1) 

 

원리

  

 

본 

 

제안 

 

설비, HSWG

 

식 

 

가열건조기술은 

 

고집적 

 

반도체 

 

방열기술 (Heat 

Spreader) 

 

과 

 

통신전파 

 

유도기술 (Wave Guide)

 

을 

 

융합한 

 

에너지 

 

절약기술 

( HSWG : Heat Spreader / Wave Guide) 

 

임.

  Heat Spreader 

 

기술은 

 

원적외선 

 

세라믹의 

 

순도를 99.99% 

 

올린 

 

원적외선 

 

분말로 

 

구성된 

 

고집적 

 

반도체 

 

칩 

 

뒷면에 

 

붙이는 

 

방열판의 

 

이름이고, Wave 

Guide 

 

기술은 

 

광 

 

통신 

 

유도 

 

장치로서, 100

 

여년간 

 

개발사용해 

 

오던 

 

두가지 

 

기술을 

 

융합한 HSWG

 

기술은 15

 

여년전부터 

 

한국에서 

 

개발된 

 

에너지절약기

 

술임. (NEP : 

 

산업자원부 

 

기술표준원 

 

공지)



  

 

본 

 

에너지 

 

절약기술은 

 

신규설비 

 

뿐만 

 

아니라 

 

현재 

 

사용하고 

 

있는 

 

기존 

 

설

 

비에 

 

적용도 

 

가능함. 

 

따라서 

 

기존설비의 

 

리모델링하는데 

 

적용하면 

 

신규설비

 

와 

 

동일하게 

 

에너지 

 

절약과 

 

건조 

 

품질을 

 

향상시키는데 

 

탁월함.

  

 

현재 

 

가동하고 

 

있는 

 

납품 

 

설비의 

 

데이터 

 

항에서 

 

건조품질 

 

향상과 

 

에너지

 

절약효율에 

 

대하여 

 

구체적인 

 

데이타를 

 

기재함. (

 

목차 3 

 

참조)



2) 

 

구조와 

 

특징

  ① Wave Guide

 

재질의 

 

건조부스

  

 

본 

 

제안 

 

설비의 

 

건조실은 Wave Guide 

 

재질로 

 

구성하여, 

 

복사파가 

 

부스 

 

안에서만 

 

맴돌게 

 

하고 

 

피건조물에만 

 

흡수됨. 

 

따라서 

 

에너지 

 

절약이 

 

극대화되

 

고 

 

건조실 

 

내 

 

온도가 

 

피건조물 

 

온도보다 

 

낮으므로 

 

도장 

 

건조품질(

 

도막)

 

에 

 

핀

 

홀이 

 

전혀 

 

없는 

 

최상의 

 

품질이 

 

됨. 

 

농수산물 

 

건조일 

 

때 

 

자연건조와 

 

같이 

 

품

 

질을 

 

손상하지 

 

않는 

 

건조품질이 

 

됨. 

 

예를 

 

들면 

 

태양초, 

 

건어물 

 

같은 

 

것을 

 

대

 

량으로 

 

위생적으로 

 

생산됨.



  ② Heat Spreader 

 

모듈과 

 

복사파 

 

댐퍼

  Heat Spreader 

 

모듈은 

 

종 

 

타입의 

 

원적외선 

 

발생 

 

장치로 

 

장치 

 

내부가 

Wave Guide 

 

재질로 

 

구성되어 

 

열 

 

에너지를 

 

복사파 

 

에너지로 

 

변환하여 

 

쏟아

 

져 

 

나오도록 

 

구성됨.

  Heat Spreader 

 

모듈은 

 

기존 

 

원적외선 

 

히타보다 

 

복사파 

 

변환효율이 

 

높고 

 

조사거리가 30

 

배로 

 

길다.

  

 

종 

 

타입의 Heat Spreader 

 

모듈에서 

 

쏟아지는 

 

복사파는 

 

건조실 

 

내부에 

 

꽉 

 

차서 

 

피 

 

건조물에만 

 

직접 

 

침투 

 

가열 

 

건조한다.

  

 

따라서 

 

비행기 

 

주변 

 

온도는 

 

비행기보다는 

 

낮으므로 

 

건조 

 

페인트 

 

도막의 

 

핀홀이 

 

전혀 

 

없으며 

 

에너지 

 

절약 

 

효율도 

 

높다. 

  

 

또한 

 

복사파 

 

댐퍼로 

 

열을 

 

조절하여 

 

에너지 

 

절약효율을 

 

더욱 

 

높이며, 

 

작업

 

환경을 

 

시원하게 

 

한다. 

  

 

종타입 

 

하우징

 

복사파 

 

댐퍼

 

방폭단자

 

복사파 

 

댐퍼

 

조절기

 

구글 

  

 

동영상 

 

검색어 

  : 2013HSWG



           

 

품목

 

비교항목

 

열풍건조기

(

 

소형~

 

대형건조설비)

 

복사파 

 

건조기

(

 

중소형)

 

최신 

 

복사파 

 

진공건조기

(

 

소형)

 

주용도

-

 

페인트 

 

도장 

 

건조용

-

 

농수산물 

 

건조용

-

 

섬유,

 

목재 

 

건조용

-

 

대형건조설비가능

- 

 

식품 

 

및 

 

식자재 

 

건조/

   

 

조리 

 

분야

- 

 

반도체, 

 

디스플레이, PCB  

  

 

등의 

 

표면처리 

 

건조분야

- 

 

의약품 

 

건조 

 

분야

 

농수산물을 

 

비롯한 

 

자연

 

건조품질을 

 

내기 

 

위한 

 

특

 

수 

 

건조용

 

건조원리와 

 

특성

(

 

장점)

 

주로 

 

버너 

 

열풍(

 

건습공

 

기)

 

을 

 

송풍기로 

 

대류시켜 

 

피건조물의 

 

수분 

 

또는 

 

용

 

제를 

 

증발시키는 

 

원리

․ 

 

따라서 

 

대형설비가 

 

가능 

 

하나

․ 

 

건조품질은 

 

보통이다.

  (

 

가장 

 

큰 

 

단점은 

 

건조

 

실내온도가 

 

피건조물보다 

 

높아서 

 

피건조물 

 

표면이

 

먼저 

 

건조되어 

 

피막이 

 

형

 

성되어 

 

핀홀이 

 

발생

․ 

 

복사파로 

 

피건조물을 

 

가

 

열함. 

 

건조실내 

 

공기온도

 

는 

 

이론상으로는 

 

낮아야 

 

하나 

 

실제는 

 

피건조물보

 

다 

 

높아져서 

 

열풍건조와 

 

유사해진다. 

 

따라서 

 

열풍

 

건조의 

 

단점을 

 

갖게 

 

됨.

․ 

 

복사파로 

 

피건조

 

물을 

 

직접 

 

가열

․ 

 

건조실을 

 

진공(

 

감압)

 

으

 

로 

 

피건조물의 

 

수분이나 

 

용제의 

 

비등점을 

 

내려서 

 

낮은 

 

온도에서 

 

건조함. 

 

따라서 

 

피건조품질이 

 

자

 

연건조와 

 

같음. 

 

태양초와 

 

같은 

 

효과

․ 

 

건조실의 

 

공기가 

 

희박하여 

 

피건조물 

 

주변공기 

 

온도 

 

낮음

 

구조와 

 

특성

(

 

장단점)

․ 

 

버너 

 

및 

 

열풍 

 

발생장치,  

 

 

송.

 

배풍기 

 

계속 

 

가동

․ 

 

건조실 

 

구성은 

 

안통과   

 

 

외통사이에 

 

단열이 

 

필수  

 

 

따라서 

 

제작비가 

 

상승

․ 

 

복사파의 

 

히터가 

 

건조실

 

내 

 

공기를 

 

덥힘으로 

 

열풍

 

건조 

 

구조와 

 

유사함. 

 

단

 

점도 

 

유사함

․ 

 

진공건조실 

 

원적외선 

 

가

 

열장치(

 

최초) 

 

에너지 

 

절

 

감 

 

우수하나 

 

설비비 

 

가 

 

비싸다, 

 

대형설비는 

 

불가

3) 

 

기존설비와 

 

비교

  

  

 

아래 

 

기존 

 

설비의 

 

비교표와 

 

같이 

 

열풍건조설비

 

와 

 

복사파 

 

건조설비

 

와 

 

최신 

 

진공건조설비

 

의 

 

장점을 

 

두루갖춘 HSWG 

 

식 

 

가열건조 

 

설비

 

임.

<

 

기존설비 

 

비교표>



3. 

 

현재 

 

가동중인 HSWG 

 

설비의 

 

데이타

  1) 

 

현대로템 

 

철차 

 

도장,

 

퍼티 

 

가열건조설비

  2014

 

년 

 

설치하여 

 

가동중인 

 

현대로템의 

 

가열건조설비는 

 

신규제작 1

 

기, 

 

리

 

모델링 1

 

기의 

 

연료 

 

절약비는 

 

연료비 

 

절감 

 

효과는 

 

기존대비 38

 

배이고, 

 

배풍

 

기. 

 

송풍기 

 

전기 

 

절감효과는 87

 

배임.

 

신설 1

 

기

 

리모델링 1

 

기

 

현대로템 

 

창원 

 

제3

 

도장공장 

 

철차 

 

도장,

 

퍼티 

 

가열건조설비



 - 

 

로템의 

 

기존설비와 

 

설치된 HSWG 

 

설비의 

 

비교표

      

 

설비

 

구분

 

비교

 

항목

 

기존설비
(=

 

가스버너 

 

열풍건조설비)

HSWG 

 

설비
 (2014

 

년 7

 

월부터 

 

현대로템 

 

창원공장 

 

도장공장 

 

내 

 

신설 1

 

기, 

 

리모델링 1

 

기 

 

설치 

 

가동중)
HSWG

 

식 

 

신규설비 HSWG

 

식 

 

리모델링

 

건조실 

 

크기 990㎥(5.5m(

 

폭) * 30m(

 

길이) * 6m(

 

높이))

 

연료비
(1Charge(

 

철

 

차 1

 

량 ) 

 

가열

 

건조시)

993,600

 

원
184×5×1,080 (

 

가스버너

 

용량/

 

도시가스총발열량
(㎥) ×1

 

차지 

 

건조시간
(h)×

 

시간당가스비(

 

원)

*

 

가스버너용량
  -1,9500,000㎉/hr

25,920

 

원
288×1×90(HS

 

모듈용

 

량(㎾)×1

 

차지 

 

건조시

 

간(h) ×

 

전기세(

 

원))

*

 

제안설비 

 

용량 : 
  - 288㎾    (=247,680㎉/hr)

 

좌동(左同)

 

송풍기.

 

배풍기

 

전기사용료
(1Charge(

 

철

 

차 1

 

량 ) 

 

가열

 

건조시)

86,400

 

원   
195 × 5 × 90 (

 

전기용

 

량 (

 

송풍기 45㎾ + 

 

배풍

 

기150㎾) × 1

 

차지 

 

가동

 

시간 × 

 

전기세(

 

원) )

990

 

원 
11 × 1 ×90 (

 

송풍기

 

용량(㎾) × 1

 

차지가동

 

시간 × 

 

전기세(

 

원))

 

좌동(左同)

 

대기환경설비

 

순환 

 

및 

 

일부소량 

 

배기 

 

방식

 

활성탄 

 

흡착설비 

 

카파

 

연속 

 

배기 

 

방식

 

활성탄 

 

흡착설비 

 

카파

 

좌동(左同)

 

건조시간 20

 

시간 40

 

분

 

좌동(左同)

 

차지간 

 

예열

 

필요

 

필요없음

 

좌동(左同)

 

건조품질

 

대류식 

 

열전달방식으로 

 

피건조물의 

 

도막부터 

 

건

 

조되어 

 

핀홀 

 

다수 

 

발생.

 

복사파가 

 

피건조물의 

 

내부부터 

 

건조하므로  

 

핀홀이 

 

전무함.

 

좌동(左同)

 

작업공정

 

예열→

 

장입→

 

가열건조→

 

냉각→

 

장출

 

예열→

 

장입→

 

가열건조
→

 

장출

 

좌동(左同)

 

대기환경
(

 

온실가스 

 

배출량) 0.96 toe/charge 0.06 toe/charge

 

좌동(左同)

 

작업환경 
(

 

안전보건)

 

취약
(

 

화재위험 

 

및 

 

가열공기 

 

순환 

 

작업자 

 

흡입)

 

우수
(

 

방폭인증 

 

및 

 

연속 

 

배

 

기로 

 

공기가 

 

시원함)

 

좌동(左同)



 2) 

 

현대중공업의 

 

선박 

 

제조용 HSWG 

 

도장 

 

가열건조설비

  

 

규격은 90m × 23m × 6m 

 

의 

 

자동건조라인 

 

시스템으로 2005

 

년부터 

 

가

 

동 

 

중이며 

 

연료비 

 

절감 

 

효과는 99

 

배이고, 

 

배풍기․

 

송풍기 

 

전기 

 

절감 

 

효과는  

9

 

배임.

 

 

선박 

 

제조용 HSWG 

 

도장 

 

가열건조설비

(

 

현대중공업 

 

냉천물류센터)



      

 

설비

 

구분

 

비교

 

항목

 

기존열풍설비
(=

 

전기 

 

열풍 

 

가열건조기)
HSWG 

 

설비
 ( 

 

현대중공업 

 

냉천물류센터 2006

 

년 
1

 

기, 2009

 

년 1

 

기 

 

설치 

 

가동중 )

 

건조공장 

 

크기 43,200㎥(20m(

 

폭) * 90m(

 

길이) * 24m(

 

높이))

 

연료비
(1Charge (

 

선

 

박 

 

의장품) 

 

가

 

열건조)

4,500,000

 

원
2000×25×90(

 

전기히터,

 

송풍기 

 

용량
(㎾)×1

 

차지 

 

건조시간(h)×

 

전기세(

 

원))

*

 

전기열풍기용량
  - 2000㎾ 
    (200㎾ × 10

 

대)

48,600

 

원
180×3×90(HS

 

모듈용량(㎾)×1

 

차

 

지 

 

건조시간(h) ×

 

전기세(

 

원))

*

 

제안설비 

 

용량 : 
  - 180㎾

 

건조시간 25

 

시간 2

 

시간40

 

분

 

차지간 

 

예열

 

불가 (

 

대류식이므로)

 

가능

 

건조품질

 

대류식 

 

열전달방식으로 

 

피건조물의 

 

도막부터 

 

건조되어 

 

핀홀 

 

다수 

 

발생.

 

복사파가 

 

피건조물의 

 

내부부터 

 

건

 

조하므로  

 

핀홀이 

 

전무함.

 

작업공정

 

배열→

 

도장→

 

가열건조→

 

냉각→

 

다음

 

도장 

 

및 

 

장출

 

배 열 →

 

예 열 →

 

도 장 → 3

 

시 간 씩 
6STEP 

 

가열건조→

 

다음 

 

도장 

 

및 

 

장출

 

대기환경
(

 

온실가스 

 

배출량) 10.75 toe/charge 0.11 toe/charge

 

에너지 

 

효율성 

 

매우 

 

비효율
(

 

열풍기 

 

비닐카바를 

 

이용하여 

 

선박

 

부품 

 

파이프(1000mm) 1EA

 

를 

 

감싸 

 

가열건조하기 

 

때문에 

 

생산 

 

공정이 

 

매우 

 

비효율적임 )

 

우수
(

 

복사파가 

 

실내공기와 

 

상관없이 

 

피건조물의 

 

내부부터 

 

건조하므로 

 

에너지 

 

손실이 

 

적음)

- 

 

현대중공업의 

 

기존설비와 

 

설치된 HSWG 

 

설비의 

 

비교표



 3) 

 

자동차정비공장 (

 

부산조합장, 

 

서울조합장 

 

공장외 

 

전국 1,500

 

여업체)

 

의   

  

 

자동차 

 

정비용 HSWG 

 

도장 

 

가열건조설비 

 

규격은 7m × 4.5m × 2.7m 

 

의 

 

도장가열 

 

시스템으로 2005

 

년부터 

 

현재까지 

 

가동 

 

중이며 

 

에너지효율이 8

 

배 

 

우수함.

 

신규부스

 

리모델링

 

마산종합정비(

 

신규부스)

 

덕산1

 

급종합정비(

 

리모델링) 

 

자동차 

 

도장가열건조부스



 

 

자동차 

 

정비용 HSWG 

 

도장가열건조설비

(

 

전국 1,2

 

급자동차정비공장 1,500

 

여업체 

 

보급)

- 

 

자동차정비공장의 

 

기존설비와 

 

설치된 HSWG 

 

설비의 

 

비교표

         

 

설비
         

 

구분

 

비교

 

항목

 

각종열풍건조설비

 

적용설비
(

 

덕산1

 

급종합정비

 

에 2006~

 

현재까지 

 

가동중)

 

복사파 

 

가열건조기

 

할로겐
(

 

근적외선)

 

원적외선 

 

열판

 

건조부스 

 

실내크기 85㎥(4.5M(

 

폭)× 7M(

 

길이) ×2.7(

 

높이))

 

연료비
(1Charge(

 

자동

 

차 1

 

대 

 

및 

 

부

 

품) 

 

가열건조)

13,200

 

원
22×0.5×1200 (

 

경

 

유버너용량/

 

총발열

 

량(ℓ) ×1

 

차지 

 

건

 

조시간(h) ×

 

시간

 

당 

 

경유비(

 

원))
*

 

경유버너용량  -200,000㎉/hr

1,620

 

원
36×0.5×90(HS

 

모

 

듈용량(㎾)×1

 

차지 

 

건조시간(h) ×

 

전

 

기세(

 

원))

1,620

 

원
36×0.5×90(HS

 

모

 

듈용량(㎾)×1

 

차지 

 

건조시간(h) ×

 

전

 

기세(

 

원))

1,620

 

원
36×0.5×90(HS

 

모

 

듈용량(㎾)×1

 

차지 

 

건조시간(h) ×

 

전

 

기세(

 

원))

 

송풍기.

 

배풍기

(1Charge 

 

전

 

기사용료)

877

 

원 ( 10㎾ )  
19.5×0.5×90 (

 

송

 

풍기 8.25㎾ +

 

배

 

풍기11.25㎾) × 1

 

차지 

 

가동시간 × 

 

전기세)

0

 

원 
19.5×0 (

 

송풍기 
8.25㎾ +

 

배풍기
11.25㎾) × 1

 

차지 

 

가동시간 × 

 

전기

 

세)

0

 

원 
19.5×0 (

 

송풍기 
8.25㎾ +

 

배풍기
11.25㎾) × 1

 

차지 

 

가동시간 × 

 

전기

 

세)

0

 

원 
19.5×0 (

 

송풍기 
8.25㎾ +

 

배풍기
11.25㎾) × 1

 

차지 

 

가동시간 × 

 

전기

 

세)

 

차지간 

 

예열

 

가능

 

가능

 

불법
(

 

도장시 

 

작동 

 

불가)

 

가능

 

건조시간 30

 

분 30

 

분 30

 

분 30

 

분

 

건조품질

 

보통
(

 

대류식 

 

열전달방

 

식으로 

 

피건조물의 

 

도막부터 

 

건조되어 

 

핀홀 

 

다수 

 

발생)

 

우수
(

 

열풍, 

 

복사파, 

 

진

 

공 

 

건조기술의 

 

애

 

로사항을 

 

해결하여 

 

건조품질 

 

향상)

 

이상
- 

 

대면적 

 

피가열물의  
   

 

균일가열 

 

난해
- 

 

피가열물의 

 

온도구  
   

 

배가 

 

커서 

 

가열    
   

 

품질 

 

이상
- 

 

급속가열시 

 

표면탄  
   

 

화 

 

및 

 

기포발생

 

보통
(

 

원적외선 

 

조사거

 

리가 

 

짧고 

 

열효율

 

이 

 

낮아 

 

부분 

 

건조

 

용으로 

 

기름과 

 

겸

 

용

 

으로 

 

사용)

 

작업공정

 

예열→

 

장입→

 

가열

 

건조→

 

냉각→

 

장출

 

예열→

 

장입→

 

가열

 

건조→

 

장출

 

예열→

 

장입→

 

가열

 

건조→

 

장출

 

예열→

 

장입→

 

가열

 

건조→

 

장출

 

작업환경 
(

 

안전보건)

 

취약
(

 

화재위험 

 

및 

 

가열

 

공기 

 

작업자 

 

흡입)

 

우수
(

 

방폭인증 

 

및 

 

공기

 

가 

 

시원함)

 

불법
(

 

화재폭발위험)

 

취약
(

 

방폭인증은 

 

있으나 

 

가

 

열공기 

 

작업자 

 

흡입)

 

대기환경
(

 

온실가스 

 

배출량) 1 toe/charge 0.00387toe/charge 0.00387toe/charge 0.00387toe/charge



4. 

 

납품실적

- 

 

철차 

 

퍼티& 

 

도장 

 

가열건조설비 

 

현대로템 

 

창원공장  2

 

기, 

 

성신 RST 1

 

기 

 

설치가동중

- 

 

선박 

 

의장품 

 

및 

 

블록 

 

도장가열건조설비 

 

현대중공업 

 

해양사업부 

 

천막형 

 

셀타 2

 

기, 

  

 

냉천물류센터 2

 

기 

 

설치가동중

- 

 

자동차정비공장 

 

덕산정비외 1,500

 

여대 

 

보급

- 

 

요트제조용 

 

도장가열건조부스 

 

흥진티앤디 

 

설치가동중

- 

 

골프카 

 

정전도장 

 

가열건조부스 

 

마이텍 

 

설치가동

 

생산 

 

및 

 

납품품목

 

설치장소

 

사용용도

 

철도차량도장가열건조설비

 

현대로템

 

철도차량을 

 

장입하여 

 

도장 

 

및 HSWG

 

방식으로 

 

가열건조하는 

 

설비

 

요트도장가열건조설비

 

흥진티엔디

 

요트를 

 

장입하여 

 

도장한 

 

후 HSWG 

 

방식으로 

 

가열건조하는 

 

설비

 

전기 

 

자동차 

 

정전 

 

도장가열건조설비

 

마이텍

 

전기자동차 

 

부품을 

 

정전 

 

도장한 

 

후 
HSWG

 

방식으로 

 

열처리하는 

 

설비

 

철도차량 

 

도장가열건조설비

 

성신RST

 

철도차량을 

 

장입하여 

 

퍼티 

 

및 

 

도장한 

 

후 
HSWG

 

방식으로 

 

가열건조하는 

 

설비

 

대차 IN-OUT TYPE

 

도장

 

열처리로

 

효성

 

고압차단기부품 PIPE(ø1000)

 

를 

 

도장 

 

후 

 

대차에 

 

적재하여 

 

로에 

 

장입후 120℃ 
HSWG

 

방식으로 

 

열처리한 

 

후 

 

흡착탑을 

 

통해 

 

정화된 

 

공기를 

 

연도를 

 

통해 

 

배출

 

천정개폐방식 

 

도장가열건조

 

설비

 

효성

 

도장된 

 

대형 

 

모타감속기를 

 

지게차 

 

및 

 

호이스트로 

 

설비의 

 

천정을 open

 

하여 

 

배치한 

 

후 

 

다시 

 

천정 close

 

하여 HSWG

 

방식으로 

 

가열건조하는 

 

설비

 

대형/

 

소형 

 

세척기

 

효성

 

대형 

 

풍력기어 

 

부품을 

 

세척기내 

 

장입하여 
HSWG

 

방식으로 

 

가열시킨 

 

후 

 

세척하는 

 

대형 

 

제습 

 

세척설비

 

의장품 

 

도장가열건조설비

 

현대중공업 

 

경주냉

 

천물류센타

 

선박의장품을 

 

도장후 HSWG 

 

방식으로 

 

가열건조하는 

 

설비

 

의장품 

 

도장가열건조설비

 

현대중공업 

 

해양사업부

 

선박의장품을 

 

도장후 HSWG 

 

방식으로 

 

가열건조하는 

 

설비

 

선박블록 

 

가열건조장비

 

현대중공업 

 

의장품생산부

 

선박 

 

블록 

 

간 

 

용접부위의 

 

도장 

 

후 HSWG 

 

방식으로 

 

가열건조하는 

 

설비

 

대형모타 

 

수리용 BURN 
OUT TYPE FURNACE 

 

현대중공업

 

선암공장

 

대형모타 

 

내부의 varnish

 

수지를 800℃

 

온도로 

 

태워서 

 

모타를 

 

수리,

 

재생하는 

 

소각로

 

정밀도장 

 

시험 H.S

 

건조기

 

현대중공업 

 

기술훈련학교

 

도장한 

 

시편 

 

여러 

 

장을 

 

열풍 HSWG

 

방식으로 

 

가열건조하는 

 

설비
VACUUM RECOVERY

 

삼호중공업

 

선체탱크류 

 

내・

 

외부액의 

 

비산하는 

 

연소제와 

 

분진 

 

및 

 

쇼트볼을 

 

진공으로 

 

회수하는 

 

장비

 

집진기 (800

 

루베)

 

현대중공업 

 

건설장비부

 

쇼트룸 

 

이물질 

 

및 

 

분진 

 

제거 

 

설비
DX GAS GENERATOR

 

현대중공업 

 

소형모타생산부 

 

소형모타 

 

코어 

 

열처리로
AL WIRE 

 

제습설비

 

현대중공업 
LNG

 

사업부 

 

이동식 HSWG 

 

방식 

 

용접와이어 

 

건조,

 

제습 

 

장비

 

제관라디에이터 

 

드라이오븐

 

현대중공업 

 

전기전자사업부

 

라디에이터를 

 

도장 

 

후 

 

가열건조하는 

 

설비
Hopper & Chamber

 

현대중공업

 

선암공장

 

변압기 

 

석영필라（pillar）

 

호퍼형 

 

건조&

 

믹서용  

 

설비



5. 

 

회사연혁 

 

및 

 

인증

  1) 

 

회사연혁

2014.07 - 

 

철도차량 

 

도장가열건조설비 

 

설치가동
2014.03 - 

 

현대로템 

 

협력회사 

 

등록
2014.01 - 

 

요트 

 

도장가열건조설비 

 

설치가동
2013.01 - 

 

시설편람등재 (

 

에너지절약설비)
2012.03    - 

 

현대미포조선 

 

협력업체 

 

갱신
2011.10    - 

 

효성중공업 

 

협력업체로 

 

선정
2009.07.06    - 

 

지식경제부 

 

신제품(NEP)

 

인증
2008.08.22 - 

 

기업부설연구소 ( 

 

클린에너지연구소 ) 

 

설립 
  ( 

 

태양에너지를 

 

보조열원으로하는 HSWG

 

식 

 

도장가열건조설비 )
2007.10.17 - 

 

기술혁신중소기업(INNO-BIZ)

 

선정
2007.09.28 - 

 

조달철 

 

우수제품지정증서 

 

발급
2007.08.03 - 

 

부품․

 

소재전문기업확인서 

 

발급
2006.07.26 - 

 

산업자원부 

 

신제품인증서(NEP) 

 

발급
2006.08.14 - (

 

주)

 

현대미포조선 

 

협력회사 

 

등록
2005.03.02 - 

 

자동차 

 

도장가열건조부스 

 

생산판매
2004.11.19 - 

 

선박 

 

도장가열건조설비 

 

설계납품
2004.08.31 
 ~ 2005.09.01

- 

 

지역특화우선기술 

 

개발사업완료
  ( HSWG

 

식 

 

자동차 

 

도장가열건조부스 )
2003.05.20 - 

 

현대삼호중공업 

 

협력회사 

 

등록
2002.04.26 - [

 

주식회사 

 

아이씨이] 

 

법인으로 

 

전환
2001.09.30 - 

 

녹산국가산업단지 

 

입주
2001.07.30 - 

 

현대중공업(

 

주) 

 

협력회사 

 

등록
2000.11.23 - 

 

대한민국기술대전 

 

참가
1999.06.16 - 

 

벤처기업지정(

 

제 9912231-246

 

호))
1997.10.01 
 ~ 1999.09.30

- 

 

공업 

 

기반기술개발사업자 

 

선정과 

 

동 

 

개발 

 

사업완료
  ( HSWG

 

기술을 

 

적용한 

 

선박 

 

도장가열건조설비 )
1997.05.01
 ~ 1998.06.03

- 

 

중소기업 

 

기술혁신 

 

개발사업 

 

완료 
  ( HSWG

 

기술을 

 

적용한 

 

선박도장가열건조설비 )
1997.01.25 - 

 

복합소재 

 

제조사업 

 

추가
1986.03.15 - 

 

국제전열화학설립

2) 

 

인증   

   ① 

 

제품인증

        • NEP    • 

 

조달우수제품     • ISO 9001   • 

 

에너지 

 

절약 

 

시설편람등재
   ② 

 

회사인증

        • 

 

벤쳐기업    • 

 

기술혁신형 

 

중소기업 (INNO-BIZ)    • 

 

기업부설연구소


